欢迎使用武汉市合众电气设备制造有限公司产品
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HZSD-308
刷镀锡机
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使用手册
武汉市合众电气设备制造有限公司
尊敬的顾客
感谢您使用本公司的产品。在您初次使用设备前，请您详细地阅读本使用说明书，将可帮助您熟练地使用我公司设备。
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我们的宗旨是不断地改进和完善公司的产品，因此您所使用的设备可能与使用说明书有少许的差别。如果有改动的话，我们会用附页方式告知，敬请谅解！您有不清楚之处，请与公司售后服务部联络，我们定会满足您的要求。
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由于试验设备均有可能带电压，您在插拔测试线、电源插座时，会产生电火花，小心电击，避免触电危险，注意人身安全！
· 慎重保证
本公司生产的产品，在发货之日起三个月内，如产品出现缺陷，实行包换。三年内如产品出现缺陷，实行免费维修。三年以上如产品出现缺陷，实行有偿终身维修。如有合同约定的除外。
· 安全要求
请阅读下列安全注意事项，以免人身伤害，并防止本产品或与其相连接的任何其它产品受到损坏。为了避免可能发生的危险，本产品只可在规定的范围内使用。
只有合格的技术人员才可执行维修。
—防止火灾或人身伤害
使用适当的电源线。只可使用本产品专用、并且符合本产品规格的电源线。
正确地连接和断开。当设备连线处联机状态时，请勿随意连接或断开测试导线。
产品接地。本产品除通过电源线接地导线接地外，产品外壳的接地柱必须接地。为了防止电击，接地导体必须与地面相连。在与本产品做联机试验前，应确保本产品已正确接地。
注意所有终端的额定值。为了防止火灾或电击危险，请注意本产品的所有额定值和标记。在对本产品进行连接之前，请阅读本产品使用说明书，以便进一步了解有关额定值的信息。

请勿在无产品盖板时操作。如盖板或面板已卸下，请勿操作本产品。
使用适当的保险丝。只可使用符合本产品规定类型和额定值的保险丝。
避免接触裸露电路和带电金属。产品有电时，请勿触摸裸露的接点和部位。
在有可疑的故障时，请勿操作。如怀疑本产品有损坏，请本公司维修人员进行检查，切勿继续操作。
请勿在潮湿环境下操作。
请勿在易爆环境中操作。
保持产品表面清洁和干燥。
－安全术语
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一、简介

HZSD-308刷镀锡机是专为适应现场刷镀锡而开发的新型装置,集多项专利技术为一体,所使用的主要部件、控制及显示件均经多年的改进和精选，不但经久耐用，安全可靠控制与指示准确，工作稳定而且操作轻便，设备体积小，重量轻造型美观，十分适合在线、野外、舱内、高空等现场作业.是电力制造及相关企业开展镀锡工作的单位必不可少的专用设备。
二、主要技术参数

1、输入电压：AC220V （176V~286V）均可

2、输出电压：DC0 V~10V无级调节
3、输出电流：50A
4、绝缘电阻：＞100MΩ

5、绝缘强度：AC1500V、50HZ、1分钟无放电、飞弧。

6、环境条件：工作温度；-5~+55℃，

7、储存温度：-40~+70℃

8、相对湿度：＜90%（20±5℃）
9、海拔高度：-60m~2000m

10、单机重量：3.5k

三、面板布局
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1、电压表      2、电压调节旋钮     3、电流表     4、接线柱正极
5、电源开关    6、接线柱负极
四、使用说明
1、将被刷镀锡的铜排，或其他被镀物。用有机溶剂（丙酮、酒精）或其他清洁剂去掉待镀表面的油污，表面氧化膜较厚或有防变色涂层的铜排，必须用0号砂纸打磨去掉。

2、将机器负极接铜排，取出电镀溶液待用。将仪器电源开关打开，输出电压调整至4~8V之间，将正极接电镀笔沾电镀溶液来回擦拭被镀表面至所需厚度为止。（若工件需要两面镀锡，先镀超上的一面，经水冲后，在镀超下的一面，镀下表面时尽量减少溶液流至上表面原有的镀层。对于多面或畸形工作件，可用本溶液做液槽，被镀工作件需来回移动或震动）
3、用来冲洗的水不能够反复多次使用，若多次反复使用时，必须用PH试纸检查酸碱度，若PH值小于7，则用氢氧化钠调整至7-8，方可再用。否则镀层表面容易变色。

4、刷镀完成后用大功率热风机吹干或用电炉烘干，如果表面不够干燥会影响镀层变色，最好将表面的温度烘干至60℃左右方可。
5、干燥好以后可用1400目砂纸抛光，抛光是一道关键的工序，经验证明经过抛光的镀层比没有经过抛光的镀层，表面密度高，导电性能更好，防变色能力比没有经过抛光的锡层高一倍以上。因为刷镀锡层表面存在肉眼看不到的微小气孔，在经过抛光之后，可以封闭气孔，增加密度，从而提高锡层的导电性和抗变色能力。
五、溶液的使用

1、快速刷镀锡溶液用纯锡做阳极最佳，沉积速度快，比光亮锡快3倍以上，成本比用石墨和不锈钢做阳极降低5倍以上。但表面亮度比光亮锡差些，也可以先刷镀快速锡在刷光亮锡，这样效果更好，快速刷镀锡溶液不已用于铝件刷镀。
2、光亮刷镀锡溶液用石墨或不锈钢效果最佳，表面可达镜面光亮，光亮刷镀锡即可用于铜基表面刷镀，又可用于铝基表面刷镀，光亮刷镀锡可以单独使用也可以与快速刷镀锡组合使用。

六、快速刷镀锡工艺特点
1、溶液稳定、工艺简单可靠，快速刷镀锡溶液是酸性两价锡溶液，该溶液比中性或碱性两价锡溶液稳定，可长期存放备用。操作人员不用经过专业培训即可独立操作。

2、沉积速度快、工作效率高；快速刷镀锡溶液金属离子含量较高，允许的电流密度达100A/平方分米以上，当阴阳极面积比为1：1的情况下，每分钟沉积厚度达40微米以上，对常用的导电排刷镀5-6微米的锡层，只需7-8秒种。

3、快速刷镀锡镀层细致，洁白而有光泽，镀曾导电和延展性能好，无有机夹杂物，镀层与基体材质结合牢固。
4、快速刷镀锡溶液的电流效率接近100%，溶液稳定，可用至最后一滴也不用调整溶液。因此镀层成本低。每平方米刷镀5~6微米镀层成本越5分钱。适用于大批量使用。

本公司常年提供刷镀锡溶液，由于溶液化学性能稳定，多年存放也不会影响刷镀质量。

七、刷镀机成套性

1、快速刷镀机主机HZSD-50A                           1台

2、刷镀机连接导线                                   1套

3、刷镀机刷镀笔                                     1只
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武汉市合众电气设备制造有限公司

地址：武汉市盘龙经济开发区佳海
都市工业城K48

网站：http:www.hzdq.com

电话：027-83862320 61895585

传真：027-83862317
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合众家之长  造精品设备
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